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Buje averiado Cuerpo de tensor Daiio en el ranurado Tensor
quebrado desgastado / inclinado

Material de Carcaza Ranura
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BANDA MULTI-V

GRIETAS

FALTA DE MATERIAL

BANDA DE TIEMPO

CONTAMINACION CON ACEITE

DESGASTE DE LOS COSTADOS

« Alta temperatura. « Detectar y eliminar fuentes
« Banda reseca. de calor excesivo.

« Uso.

CORTE LATERAL

« Una banda agrietada « Detectar y eliminar
pasa a tener falta de fuentes de calor
material en las costillas. excesivo.

CUERDAS EXPUESTAS

« Polea desalineada. « Alineacion de poleas.
« Polea dafnada. « Cambio de poleas.
« Material extrafio en polea.

RESPALDO DANADO

« Defecto de la banda. « Alineacion y limpieza
« Polea dafada. de poleas.
» Cambio de poleas.

CONTAMINACION

« Mala tension de la banda. « Tensionar de acuerdo al tipo
de banda con un krikit.

BANDA DE TIEMPO

BANDA ROTA (SESGADO)

« Cuerpo extraiio en polea « Asegurarse de que la guarda

motriz. esté instalada correctamente.
« Baja tension (ocasiona que - Utilice la tension recomendada
la banda se deslice hacia por el fabricante.

un costado de la polea
debido ala tension
incorrecta).

« Fugas en motor. « Eliminacién de fugas
« Contaminacion en de aceite.
el camino. « Limpieza periédica
de poleas.
PERDIDA DE DIENTES

« Baja tension (debido a un « Instalar y mantener la
acoplamiento incorrecto tensiéon recomendada
entre los dientes y la polea). por el fabricante.

« Utilizar el diametro de

«Diametrodela
la polea correcta.

polea incorrecta.

« Fuga de aceite en el motor. « Repare y elimine fugas
en el motor.

FALLA POR TENSION EXCESIVA

- Dafo en los flancos de la polea. « Cambiar la polea.

« Polea desalineada. « Alinear correctamente
la polea.

CORTE RECTO

« Banda muy tensionada « Instalar y mantener
(debido a una correcta la tension recomendada
instalacion). por el fabricante.

HUNDIMIENTO DE LOS DIENTES

« Banda doblada antes o durante « Evite el manejo brusco
la instalacion (falta de cuidado y doblado de la banda.
en el manejo de la banda).

OPERACION RUIDOSA

« Baja tension (debido a un » Asegurese de que el
acoplamiento incorrecto entre  tensor trabaje
los dientes y la polea). correctamente.

« Tension de recorrido « Instalar y mantener la
demasiado baja tension recomendada

(debido a una mala instalacién).  por el fabricante.

BANDAENYV

CUERDAS EXPUESTAS EN LOS COSTADOS

« Baja 0 excesiva tension de « Instalar y mantener
la banda (debido a una la tensién recomendada
incorrecta instalacion). por el fabricante.
« Polea mal alineada o dafada. « Revise la instalaciéon e
inspeccione la superficie
delapolea.

COSTADOS DE LA BANDA CRISTALIZADOS

« Dafo en los costados « Cambio de polea.
de la polea.

- Area de trabajo cristalizada. « Baja tension en la banda.

« Calor excesivo.

BANDAENYV

SIGNOS DE DESGASTE EN LOS COSTADOS GRIETAS

« Dafo en el cuerpo de la banda. « Limpiar la polea. « Grietas en el cuerpo de la » Contaminacion de derivados de
« Cambiar la polea. banda. petroleo (grasa 6 aceite).
« Calor excesivo.

MANGUERA MOLDEADA

DEFORMACION EN GRIETASEN LA CUBIERTA PUNTAS BLANDAS O DEFORMES
LOS EXTREMOS

Grietas en la cubierta: formacion de
grietas transversales en la superficie

Deformacion de las puntas de

Deformacion en los extremos: manguera por sobrecalentamiento o

manguera defectuosa o con sobre apriete. envejecimiento prematuro.
Cambie la manguera, no recorte Localice la fuente de calor Cambie la mangueray
la parte dafiada. externa y reponga la manguera. abrazaderas, asegurando no dafar

la manguera al momento de apretar.
Cambie las abrazaderas usadas.

GRIETAS INTERNAS ABRASION EXTERNA DESPRENDIMIENTO DE

LA CUBIERTA

Debido a una mala calidad del
refrigerante o falta del mismo.

Dafo en la cubierta de la manguera. Es ocasionada por infiltraciones de

refrigerante desde el interior.

Asegure la correcta mezcla de Localice la parte movil que Ubique el area de fuga y
refrigerante y limpieza periédica del sistema ocasiona el dafo; aseguirese de colocar reemplace la manguera de acuerdo
de enfriamiento. la manguera con el desarrollo correcto. a su modelo.

Revise el resto de las mangueras de radiador
para ver el estado.



